UNIKATNI VLASTNOSTI
Laserovy rezaci plotr Summa L1810

VYKON LASERU
Volitelné varianty vykonu 50W nebo 100W (vzduchové chlazeni), pfipadné 120W nebo 250W
(vodni chlazeni).

CUT ON THE FLY
1. Materidl se neustale posouva po dopravnim pasu pod laserovou hlavou.
2. Integrovany kamerovy systém (Vision System) v redlném cCase snima potistény motiv
nebo registracni znacky na textilu.
3. Software zaroven identifikuje pozici tisku a automaticky prepocitd rezné cesty — jesté
dfiv, neZ motiv dorazi pod laser.
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4. Plotr nasledné provadi fez béhem pohybu pasu, aniz by bylo nutné zastavit nebo znovu
polohovat material.

CoZ v praxi znamend:
o Zadné zbyteéné zastavky mezi fezy — Uspora &asu, plynuly provoz.
o Zadna deformace textilu — materidl se neohybd, nezastavuje, netaha.
e Maximalni efektivita — systém je ideadlni pro sublimacni tisk nebo vyrobu sportovnich
drest, kde je tieba presné vyrezavat potisténé tvary (napf. loga, Cisla, panely).
e Nepretriita vyroba — operdtor mlze nechat stroj bézZet prakticky ,bez prestavek”, jen
s dopliiovanim roli pro fez.

VISION SYSTEM
Vision System (kamerovy systém) je integrovana opticka technologie, kterd pomoci kamery a
software rozpoznava potistény obraz nebo registracni zna¢ky na materidlu a automaticky
zarovnava rezné cesty podle skute¢né pozice tisku.
Jeho ukolem je:

e najit tiSténé tvary nebo znacky,

e automaticky je prevést na vektorové krivky

e prizpUsobit fez laseru presné podle tisku, i kdyZ se material mirné posunul, natahl

nebo zdeformoval.

CoZ v praxi znamenda:

1. Snimani materidlu:
Kamera nad pracovni plochou neustéle snima cely zpracovavany materidl (nebo jeho
segmenty).

2. Rozpoznani potisku:

Software dokaze identifikovat:
- tiSténé registracni znacky.
- nebo pfimo kontury potisku (pokud nejsou znacky vytisténé).

3. Automaticka korekce:

Pokud je tisk posunut, otocen, zkreslen nebo nataZzen (napf. u textilu), Vision System
automaticky vypocita korekci — laser feze podle redlného umisténi motivu.

4. Rez s vysokou presnosti:

Rez probiha v souladu s opticky zjisténymi daty — vysledkem jsou perfektné
vyfezy i pti drobnych odchylkach v tisku nebo posunu role.
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Vision System tedy dava laserovému plotru ,,0¢i“— vidi, kde je motiv, automaticky upravi fez a
zajisti, Zze laser vidy feze presné tam, kde ma, bez ru¢niho zasahu.

INTEGROVANE ODSAVANI
Laser pfi fezani materialu (zejména textilii, kompozitl nebo plastli) odparuje material
tepelné, coz vytvafi:

e prach a kour (z jemné spalenych vidken),

o mikrocastice a vypary (zejména u polyesteru a smési).
Integrovany odsavaci systém ma za ukol tyto latky okamZité odstranit z pracovni plochy pfimo
v misté, kde laser reze.

CoZ v praxi znamenda:

1. Podtlak pod fezaci plochou:
Pracovni stll ma perforovanou konstrukci, pod niz proudi vzduch fizeny ventilatory.
Tento podtlak zarovert pomaha fixovat material na misté — takze se pfi fezu
neposouva.

2. Odsavani vyparl pfimo u laserové hlavy:
Druha vétev odsavani je integrovana pfimo kolem laserového paprsku — nasava kour
a mikrocastice v realném case, ¢imz zabranuje jejich usazovani na optice.

3. Filtrace a bezpecnost:
Odsavany vzduch prochazi pres vicestupnovy filtracni systém (predfiltr, HEPA filtr,
aktivni uhli). Tim se odstrani i pachy a toxické vypary.

GOPRODUCE LASER EDITION

Software GoProduse Laser Edition umoZnuje snizZit zapojeni obsluhy diky tomu, Ze procesy jako
import souborl, nastaveni reznych drah nebo komunikace s plotrem jsou silné
automatizované. Software podporuje propojeni s externimi podavaci, fidicimi zafizenimi a
dalsimi moduly tak, aby vyrobni linka mohla bézet co nejplynuleji. Rovnéz umoziiuje definovat
knihovnu material( s odpovidajicimi nastavenimi fez (napf. typ latky, tloustka, laserovy vykon),
¢imz se urychluji i rutinni Ulohy. Soucasti software je i funkce pro zaznamenavani provoznich
dat stroje, coZz umoznuje sledovat vykon, udrzbu a vytizenost zafizeni.
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BARCODE SYSTEM
Barcode systém je funkce, kterda umoziuje automatické nacitani a zpracovani tloh bez nutnosti
manualniho zasahu obsluhy.

Hlavni funkce:

e Automaticka identifikace ulohy:
KaZdy tiskovy arch je oznacen unikatnim ¢arovym kédem, ktery obsahuje informace o
konkrétnim souboru pro fezani.

e OkamZité nacteni souboru:
Kamera (soucast Vision systému) ¢arovy kod rozpozna a software GoProduce Laser
Edition automaticky otevie odpovidajici fezaci data.

e Eliminace chyb obsluhy:
Obsluha nemusi ru¢né vybirat soubor — minimalizuje se riziko zamény zakazek nebo
nespravného rezu.

e Plynuly pribéh vyroby:
Diky propojeni s Vision systémem a dopravnikovym podavacem lze dosdhnout
nepretrzitého automatického zpracovani zakazek — idealni pro sériovou vyrobu
textilu, sportovnich drest nebo potisk(.

CoZ v praxi znamenda:
e Zvyseni efektivity a produktivity vyroby
e Moinost bezobsluzného provozu (operator pouze zakladad material)
e Rychlejsi zpracovani zakazek a plynuly tok dat mezi tiskem a fezanim
e Bezchybné parovani mezi tisténym a rfezacim souborem
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