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Postup aplikace, doporuceni a odstranéni

Lita tiskova vinylova folie s technologii lepidla TAKE HEAT EASY
HEXIS THEI90EVO

PoZadované vybaveni a pomiicky

>Lepici paska Tesa®7476
>Maskovaci paska
>Kapaliny pro €isténi povrchi:
>SHAGREMOVER
>SHARCLEANER
>Sampén na auta ProTech® SHAMPCAR
>Kapalina pro snadnéjsi aplikaci: MAGICSPRAY
>Stérky dle Vaseho vybéru z katalogu HEXIS
>Lita laminace kompatibilni s THE190EVO
>Té&snici lak HEXIS VR7077
>Aplikacni kolecko HEXIS ROLLRIV pro aplikaci ptes nyty
>Aplikacni pfislusenstvi RIVETBRUSH pro nytované povrchy
>Horkovzdusna pistole HEXIS PISTHERMIQ nebo jina
>Laserovy teplomér HEXIS PISTLASER3
>Rizné aplika¢ni nastroje HEXIS
>Cistici prosttedky HEXIS ProTech®

Skladujte Vase folie ve vhodnych podminkach.

Folie uchovavejte mimo dosah velkych zdroji tepla (radiatory a
ohtivace, pfimé vystaveni slune¢nimu zateni atd.): idealni teplota
se pohybuje od 15 ° C do 25 ° C. Skladujte je v prostfedi s nizkou
vlhkosti (s relativni vlhkosti mezi 30% a 70%).

Skladujte své folie v pivodnim obalu. Kazda oteviena role musi
byt skladovana ve svislé poloze nebo zavésena, aby se zabranilo
otlakim na povrchu materialu nebo podkladu.

VLASTNOSTI

Folie THE190EVO se sklada z 50 pm lit¢ho PVC, ktery se
dokonale hodi pro polep slozitych povrchi a zvlasté dobte piilne
ke sklu, oceli, hliniku, PVC a melaminu.

pouzita jak pro celo polepy vozidel, tak na zakiivené a nytované
povrchy atd.

Kombinace ultra-flexibilniho litého vinylu a pokrocilé technologie
TAKE HEAT EASY™ Vam umozni doséhnout vysoce kvalitnich
vysledkt a zkratit dobu potiebnou k aplikaci.

Diky své mimotadné nizké pocate¢ni lepivosti umoziuje
technologie TAKE HEAT EASY™ velmi snadné opétovné
snimani a aplikovani vinylu na povrchu béhem prace, pfi¢emz
nevylucuje krok pfitladeni stérkou pro optimalni pfilnuti folie

k povrchu.

Folie THE190EVO obsahuje lepidlo, které poskytuje snadnéjsi
aplikaci a optimalni pohodli pti aplikaci za nizkych teplot (10 ° C
do15°C.

PRIPRAVA POVRCHU

Folie HEXIS lze aplikovat na Sirokou $kalu povrchd, pokud je
cilovy povrch ¢isty, suchy, hladky, neporézni a bez jakychkoli
stop oleje, mastnoty, vosku, silikonu nebo jinych necistot. Aby se
predeslo neocekavanym vysledkiim, vzdy predpokladejte, ze
kazdy podklad je Spinavy a musi byt vy¢istén (viz kapitola 3.
Cisténi, strana 3).

Nezapomerite provést test naneseni a lepivosti na malé ¢asti
aplikovaného povrchu, abyste zjistili, zda je podklad kompatibilni.
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Aplikacni metody jsou zalozeny na zkuSenostech spolecnosti HEXIS a nejsou omezujici. Dodrzujte pokyny pro usnadnéni aplikace folii HEXIS. HEXIS také nabizi $koleni pro zacate¢niky i

profesiondly, aby bylo dosazeno optimélnich vysledk.



1.DOPORUCENI

>Foélie THE190EVO zvlast¢ dobie ptilne ke sklu, oceli, hliniku,
PVC a melaminu.

>Folie THE190EVO ma mensi prilnavost k nasledujicim
povrchiim: nizkoenergetické (polyetylen, polypropylen atd.),
zrnité nebo strukturované povrchy, nebo povrchy potazené
akrylovou barvou.

>V ptipadé celo polepu vozidla se vyvarujte aplikaci folie
THE190EVO na nenatfené soucasti, jako jsou listy nebo nenatiené
narazniky.

>U jakéhokoli jiného povrchu aplikace musi byt provedeny
predbézné testy.

>Nejlepsi prilnavosti folie THE190EVO je dosazeno po 24
hodinach od aplikace.

2.PREDBEZNA ZKOUSKA POVRCHU

>Kazda nova Cerstva barva musi byt ususena nejméné 7 dni pfi
teploté 25 © C pro uplné odplynéni.

Pied pouzitim folie se musi provést zkouska odplynéni.
>Jakakoliv stara, nedrzici barva musi byt pfed nanesenim
obrousena a obnovena a musi byt podrobena zkousce odtrhnuti.

2.1. Zkouska odtrhnuti

Pomoci lepici pasky TESA® 7476, nebo podobné, naneste na
povrch kousek o rozmérech 2,5 cm x 5 cm plus néjaky presahovy
material pro snadné&jsi odstranéni. Ptilozte a rychle odtrhnéte
kolmo k povrchu. Na odtrzené lepici pasce by nemély zustat zadné
stopy. Tento postup opakujte na nékolika mistech.

> HEXIS Vém na pozaddani mize poskytnout lepici pasku Tesa® o
rozmérech 2,5 cm x 5 cm.

2.2. Zkouska odplynéni

(Pro ovéteni) Pouzijte ¢tvercovy kus samolepiciho polyesteru
nebo folie THE190EVO, ktera ma byt aplikovana, pfiblizné 15 cm
x 15 cm. Vyc¢kejte 24 hodin pfi aplikaéni teploté nebo 2 hodiny pti
teploté 65 © C. Objeveni bublin naznacuje, ze podklad je
nedostate¢né odplynén a nedoporucuje se ho polepovat. Tento
proces by proto mél byt po nékolika dnech opakovan; nebo by mél
byt proveden nize popsany postup.

2.3. Postup odplynéni plamenem

(pro Polykarbonat, extrudované PMMA, pénéné PVC atd.)

Tato metoda spociva ve zméné povrchového napéti povrchu
pomoci plamene plynového hotaku. Modrou $pic¢kou plamene
nahfivejte povrch rovnomérné rychlym pohybem horizontalné a
vertikalné€ po celém povrchu podkladu.

A\

POHYBUIJTE PLAMENEM RYCHLYMI POHYBY NAD
PODKLADEM (NEBEZPECI ZNICENi POVRCHU, POKUD JE
JEDEN BOD ZAHRIVAN DELE NEZ SEKUNDU).

Folie musi byt aplikovana ihned po této upraveé, protoze tato lehka
povrchova uprava zmizi po nékolika minutach.

> Spolecnost HEXIS neodpovida za zadné bubliny zpiisobené
odplynénim.



3. CISTENI
Pfed provedenim aplikace je nutné vy¢istit podklad. Vzdy je tieba predpokladat, ze podklad je znecistén necistotami. Nékteré
zbytky nebo necistoty nemusi byt viditeIné; mohou vSak ovlivnit pfilnavost folie.

Pred pouzitim Cisticich kapalin nebo chemikdlii se prosim obratte na technické listy a bezpecnostni listy, které jsou k
dispozici ke stazeni na nasich webovych strankach www.hexis-graphics.com a www.c-print.cz

3.1. Lehce znec¢istény povrch aplikace

Pti celo polepu vozidla je doporu¢eno umyt vozidlo $amponem na karoserie aut HEXIS SHAMPCAR, poté pouzijte Finalni
cisti¢ HEXIS SHAGCLEANER

3.2. Silné znecistény povrch aplikace

Pfi celo polepu vozidel je doporuc¢eno umyt vozidlo Samponem na karoserie aut HEXIS SHAMPCAR a pak pouzit silny
odstraniovac lepidla a necistot HEXIS SHAGREMOVER. Pracujte ve vétraném prostoru. Pouzivejte ochranné bryle a
rukavice.

Pred pouzitim provedte test kompatibility na malé, nenapadné ploSe oSetrovaného podkladu. Nékteré plastové materialy
mohou byt cisticem SHAGREMOVER poskozeny.

>Nastiikejte ¢istic SHAGREMOVER na §pinavy povrch a rozetiete suchym hadrikem.
>Pak pockejte n€kolik minut. Znovu naneste ¢isti¢ SHAGREMOVER a poté jej otfete suchym hadfikem nebo stérkou.
>Kdyz je povrch Cisty a suchy, aplikujte a vycistéte jej jesté finalnim Cisticem SHAGCLEANER

3.3. Specialni pripady

Nezapomenite pfizpiisobit metody pfipravy typu povrchu a jeho stavu. Tedy lakované povrchy musi byt suché a
tvrdé, zapékané (praskove lakované) barvy musi byt ochlazeny. Vzduchem susené barvy nebo autolaky musi byt
pred nanesenim folie suSeny minimaln¢ jeden meésic.

>Pro holé kovové povrchy v ptipade plného pokryti:
>Qcistéte povrch mydlovou vodou a poté hadiikem navlhéenym ve finalnim ¢istici SHAGCLEAN.
Pred pouzitim cisticich kapalin si prectéte Bezpecnostni listy produktu.

>Po vycisténi povrch diikladné otfete. Pracujte ve velmi Cistém prostiedi a ¢istém obleceni a rukavicich.

4. LAMINOVANI FOLIE

Folii THE190EVO doporucujeme laminovat jednou z téchto laminovacich f6lii kompatibilnich s litymi féliemi -
PC190, PC500, PC30, lité strukturované laminaty HEXIS, PURE ZONE Antibakterialni laminaci)

Pted aplikaci se ujistéte, ze je folie THE190EVO po tisku dostatecné vysusena — piedejdete tim problémtim.

Potisténd folie THE190EVO je na dotek suchd po maximalné 10 minutdch od potisku, ale pred laminovanim,
rezanim nebo aplikaci doporucujeme ji nechat schnout, odstat alespon 48 hodin.

>Aby se zajistilo uplné odpateni rozpoustédel, ponechte potisténé folie susit naskladané ve stojanech vertikalne,
rozrolované ve vétrané mistnosti.

SHAMPCAR SHAGREMOVER SHAGCLEANER
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5. APLIKACE FOLIE THE190EVO

Vzhledem k novému podkladovému lineru folie
je nutné aplikovat THE190EVO, laminované
nebo nelaminované tzv. suchou metodu.

Technologie TAKE HEAT EASY" u folie
THEI190EVO umoziiuje snadné premistenti,
repozici vinylu na povrchu behem aplikace —
zrychluje praci.

Folie THE190EVO v$ak musi byt pevné
pritlacena stérkou, aby bylo dosazeno optimalni
pfilnavosti k povrchu.

Tip HEXIS: Pro zlepSeni klouzani stérky po
folii a soucasné omezeni rizika vzniku
poskrabani béhem této faze lze aplikovat
kapalinu HEXIS MAGICSPRAY na filc stérky

~ewr

Pted pouzitim folie THE190EVO, laminované
nebo nelaminované, se ujistéte, ze jsou vSechny
povrchy Cisté.

Teplota aplikace: Doporucena minimalni teplota
aplikace je +10°C. Aplikacni teplota musi byt
respektovana jak pro teplotu okoli, tak teplotu
povrchu. Vlhkost muze také ovlivnit ptilnavost
folie k povrchu.

5.1. Prvni kroky a aplikace folie
THE190EVO na rovny povrch

>Pouzijte rukavice HEXIS GANTSCOV.

>Umistéte potisténou folii na cilovy povrch a
pomoci pasky ji pfipevnéte na misto, aniz by
doslo k natazeni. (Obr.1)

>Naneste pruh maskovaci pasky nebo magnett
na horni ¢ast grafiky, abyste vytvorili
vodorovny zavés, pokud mozno na rovné ¢asti
povrchu. (Obr.2)

>QOdloupnéte 10cm podkladové folie. (Obr.3)

>Zaénéte nanaset vinyl stérkou s filcem
vytvorenim tihlu 45 stupiiti s povrchem a
pracujte od sttedu smérem ke krajum. (Obr.4)

Tip HEXIS: Pro zlepSeni klouzani stérky po
folii a soucasné omezeni rizika vzniku
Skrabanct béhem této faze lze nastiikat kapalinu
MAGICSPRAY na povrch filcu stérky,
aplikujte dokud neni dokonc¢eno nalepeni folie.



>Qdstranujte postupné podklad a pokracujte v nanaseni
folie v zavislosti na tvaru povrchu (viz odstavce nize).
(Obr.5)

>Béhem aplikace na rovné povrchy stérkujte cely povrch
a soucasné odstranujte podkladovou folii a pevné
pritlacujte okraje a rohy.

5.2. Tvarované povrchy - prolisy
Po dokonceni kroku 5.1., mizete narazit na prolisy, pro
které bude proces aplikace odlisny.

5.2.1. Mirné prolisy: ,,aplikace s nataZenim*
>Qdstrarite celou podkladovou folii.

>Natazeny vinyl naneste na povrch tak, aby byl nalepen
pouze na pocatecni Casti prolist. (Obr.6)

>Pritlacte tyto ¢asti prstem nebo stérkou.

>Poté pomoci horkovzdus$né pistole nahiejte ¢asti nad
prolisem na teplotu v rozmezi 40°C az 50°C.

>Zatimco budete pokracovat v nahiivani folie, tlacte ji do
prolist palcem z obou stran, aby se folie spravné
prilepila.

>Bez zahtivani aplikujte plochu mezi dvéma zvinénimi
od stfedu k okrajim pomoci stérky.

>Pokud se Vas prolis sklada z n€kolika ¢asti, odiiznéte
nyni prebytek.

>Po dokoncéeni aplikace zahi‘ejte vS§echny plochy,
které prosly velkou deformaci, na teplotu v rozmezi
80°C az 90°C, aby se zrusila tvarova pamét’ folie!

5.2.2 Velké prolisy: ,,rozsifena aplikace*
>Postupné odstranujte podklad folie a soucasné ji tahejte
dolti. (Obr.7)

>Vodorovné nanasejte folii palcem nebo stérkou
pomalym postupem do dovnitf prolisg.

>Zacnéte aplikaci v prolisu @, poté vrchol @, a
nakonec prolis (3).

>Pokracujte k dal§imu vrcholu @, a poté pokracujte @
az do dokonceni aplikace.

>Aplikace je dokoncena.

A

V prolisech vyzaduje folie THE190EVO dostatecny tlak,
aby se zcela vytlacil veskery vzduch, ktery by mohl ziistat
v mikrokandlcich. Vzduch, ktery nebyl vytlacen a nent
viditelny okem, miize pozdéji vést k odlepovani folie
z povrchu a bublinam.
Tip HEXIS: Pro zlepseni klouzani stérky po folii a
soucasné omezeni rizika vzniku poskrabani béhem této
faze 1ze nastifkat MAGICSPRAY na file stérky, dokud
neni dokonc¢ena aplikace folie.

5.3. Vyduté povrchy

Po dokonceni kroku 5.1. postupujte nasledovne:
>(Qdstrarite celou podkladovou folii. (Obr.8)
>Natahnéte vinyl ptes povrch tak, aby se dotykal pouze
vrcholi.
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>Vrchol pritlacte prstem nebo filcovou stérkou.
(Obr.9)

>V ptipadé potieby folii znovu zvednéte a
natahnéte; poté ji aplikujte.

>Zahtejte folii na teplotu v rozmezi 40°C az 50°C a
palcem zatlacte folii do duté oblasti, aby se lepidlo
spravné aplikovalo. (Obr.10)

Technologie TAKE HEAT EASY™ umozituje velmi
snadné premisténi folie behem aplikace na povrch a
odvadeni vzduchu. Avsak zejména v prolisech vyzaduje
technologie TAKE HEAT EASY™ dostatecny tlak, aby se
zcela vytlacil veskery vzduch, ktery by mohl ziistat

v mikrokandlcich. Tento nevytlaceny a okem neviditelny
vzduch by mohl zpiisobit odlepovani folie z povrchu.
Spolecnost HEXIS doporucuje venovat zvlastni pozornost
aplikaci folie THE190EVO v prolisech.

Tip HEXIS: Aby se snizilo riziko vzniku poskrabani
béhem faze stérkovani, mtize byt nutné zvysit klouzani
stérky po folii. K tomuto uéelu 1ze pouzit sprej
MAGICSPRAY a nastiikat na filc stérky kdykoli je tfeba,
az do dokonceni aplikace folie.

>Po dokonceni tohoto kroku zahftejte v§echny
prolisy, které prosly tézkou deformaci, na teplotu
v rozmezi 80°C az 90°C, aby se zrusila tvarova
pamét’ folie. (Obr.11)

5.4. Vypouklé povrchy
Po dokonceni kroku 5.1. postupujte nasledovné:

>Qdstrarte podkladovou folii.

>Zahiejte vinyl na teplotu v rozmezi 40°C az 50°C ,
(Obr.12) poté natahnéte folii tak, abyste zcela
pokryli vypoukly povrch. (Obr.13)

>Naneste vinyl na cely povrch a pomoci filcové
stérky opatrné piejed’te pies vypoukly povrch
(Obr.14), a aplikujte folii na cely tvar plochy.

>V ptipadé potieby folii zvednéte, znovu natahnéte,
zcela obalte vypoukly povrch a aplikujte ji.
(Obr.15)

>Po tomto kroku zahiejte na teplotu v rozmezi 40°C
az 50°C (Obr.16) a natahnéte folii.

>Nechte vychladnout.

>Naneste folii.

>V ptipadé potieby ofiznéte a znovu zahiejte
vSechny okraje na teplotu v rozmezi 80°C az 90°C,
aby se lepidlo spravné aplikovalo.

>Aplikace je dokoncena. (Obr.17)



5.5. Nytované povrchy
Po dokonceni kroku 5.1. postupujte nasledovné:

>Pokud narazite na nyt, folie se natdhne. Opatrné
zahftejte folii na teplotu v rozmezi 40°C az 50°C. Poté
nyty potukejte pomoci nastroje RIVETBRUSH,
abyste na n¢ nanesli folii.(Obr.18.1), Ukazka:
https://youtu.be/yy_ufBlahmk

>Poté folii prejed’te valeckem ROLLRIV (Obr.18.2),
abyste ji pfilepili na cely povrch. Zatlacte folii kolem
celého nytu pomoci stérky nebo palce.

>Pro dokonceni pouzijte RIVETBRUSH a pevné jej
pritlaéte na nyty (stalym tukanim).

>Poté kazdy nyt zahiejte na 80°C az 90°C aby se
zru$ila pamét’ folie. (Obr.19)

5.6. Dopliiujici informace pro pokryti celého vozu
>U vozidel je nutno se v kazdém piipadé vyhnout
aplikaci folie na plastové, gumové tésnéni oken a
karoserie.

>Kdykoli je potieba horizontalni aplikace, naptiklad
na kapot€ motoru nebo stiese, miize v pribéhu Casu
dojit k mirnému vyblednuti barvy a lesku ve srovnani
se svisle exponovanymi oblastmi. ProtozZe tyto oblasti
jsou vystaveny maximalnimu slune¢nimu zafeni a
povétrnostnim vliviim, nevztahuje se na né zaruka
HEXIS tykajici se zivotnosti.

>Pokud je tfeba spoj mezi dvéma Sitkami, spole¢nost
HEXIS doporucuje prekryvat folii o 1cm nasledovné:

e Horizontalni pfekryvani: aplikace se provadi
vzdy zespodu nahoru; horni folie bude
prekryvat spodni folii (princip obkladu).

e  Vertikalni prekryvani na pohyblivém
povrchu: aplikace se vzdy provadi zezadu na
predni ¢ast vozidla; druha folie bude
prekryvat prvni atd. (Obr.20)

>Vyvarujte se aplikaci folie THE190EVO na
nenatiené soucasti, jako jsou liSty nebo nenatfené
narazniky.

>Prvni krok je velmi dulezity a zde jsou nékteré
zasadni tipy:
>Vytvoite zavés, jak je uvedeno vyse (viz
kapitola 5.1. Prvni kroky a aplikace folie
THE190EVO na rovny povrch, strana 4)
tésné€ nad klikami dvefi.
>Ufiznéte a odstraiite podkladovou folii z
horni ¢asti.
>Natahnéte folii a aplikujte ji pomoci stérky.
>Po aplikaci horni ¢asti odstranite zbyvajici
podkladovou folii ze spodni ¢asti.

Obrazek 18.1 Obrazek 18.2

Obrazek 19
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Obrazek 20

(air flow-proudéni vzduchu, vehicle movement-pohyb vozidla, 2nd
film-druha félie, 1st film-prvni folie)
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>Natahnéte folii pres kliky dvefi a pomoci stérky
aplikujte folii kolem celé kliky. (Obr.21)

>Jakmile jsou kliky dveti hotové, natahnéte folii
dolt ke spodni ¢asti karoserie vozidla. (Obr.22)

>V ptipadé¢ potieby zvednéte f6lii a znovu ji
natdhnéte zahfatim na teplotu v rozmezi 40°C az
50°C, abyste odstranili veskeré zahyby a
nerovnosti.

>Folie je natazena po celé plose, kterd ma byt
pokryta. Nyni mtzete aplikovat f6lii (Obr.23) podle
typu povrchu.

6. POUZITI TEPELNE PISTOLE

Horkovzdusnou pistoli jste pouzili pro suchou
aplikaci na slozité povrchy (vyduté, vypoukle,
nytovaneé).

Po dokonéeni aplikace zahfejte vSechny &asti, které
prosly silnou deformaci, pomoci horkovzdusné
pistole. (Obr.24) Teplota musi byt v rozmezi 80°C
az 90°C. Pti aplikaci ji kontrolujte pomoci
laserového teploméru HEXIS PISTLASER3.
Teplo urychluje proces pfilnavosti lepidla citlivého
na tlak. Tim se vinyl definitivné pfizptisobi svému
novému tvaru.

7. TESNICI PASKA NEBO LAK

Spolecnost HEXIS doporucuje pfi aplikaci folie
THE190EVO na vozidlo pouzivat tésnici pasky

z laminatu PC190G2 misto té€sniciho laku (aby
nedoslo k poskozeni laku vozidla béhem
odstranovani).

Nicméné v nékterych piipadech, jako je naptiklad
aplikace folie THE190EVO na vlaky, tézké stroje
nebo lodg, je tfeba pouzit tésnici lak VR7077 pro
vyztuzeni okraju folie.

7.1. Tésnici paska

Pro zvyseni pfilnavosti folie THE190EVO

k oblastem vystavenym velkému opotiebeni, jako
jsou prahy dvefi, ramy kol, atd., miZzete pro mirné
zaktivené povrchy pouzit prouzky laminace HEXIS
PC190G2.



>Nafezte laminat na prouzky o Sifce 14mm. Tésnici paska
>Naneste prouzek tak, aby piesahoval piiblizné¢ o 7mm nad
karoserii a 7mm nad f6lii THE190EVO. (Obr.25)

Tip Hexis: Pro vétsinu aplikaci pouzivejte radsi tésnici pasky nez
tésnici lak VR7077.
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7.2. Tésnici lak
Tésnici lak VR7077 musi byt aplikovan pouze pro posileni
tésnosti a prilnavosti okraju folie THE190EVO, které jsou
vystaveny silnému vnéj$imu namahani, aniz by doslo ke
zmén¢ prilnavych vlastnosti folii.
Tip Hexis: Pro vétsinu aplikaci pouzivejte radsi tésnici pasky nez
tésnici lak VR7077.
Pouziti laku VR7077 je na uvazeni instala¢niho technika.
>Ujistéte se, ze vSechny povrchy jsou zcela suché.
>Pouzijte 2 prouzky maskovaci pasky:

1 na povrch ve vzdalenosti Smm od folie

THE190EVO Karoserie vozidla Folie THE190EVO
1 na f6lii THE190EVO ve vzdalenosti 5mm od
jejiho okraje. (Obr.26) Obrazek 25

>Pomoci $tétce naneste lak v jedné vrstve; pouzivejte
rukavice a ochranné bryle.
>Maskovaci pasku odstraiite 15 minut po aplikaci.

>Doba schnuti se méni v zavislosti na tloust'ce vrstvy laku a
okolni teploté: u folie s primérnou vrstvou laku je optimalni
doba suseni 24 hodin. Béhem této doby musi byt v kazdém
pripadé zabranéno jakékoli fyzické agresi k povrchu laku
(¢isténi, odfeni atd.).

A

V kazdém pripade zabrante jakémukoli kontaktu mezi lakem
a tésnénim oken.

8. CISTENI A UDRZBA FOLIE THE190EVO

Pro optimalni udrzbu setu folie THE190EVO + lamice
doporucuje spolecnost HEXIS pouzivat fadu Cisticich
prostiedktt HEXIS ProTech® specialné navrzenych pro celo

polepy. Obrazek 26

Tésnici lak

0Fin 02in

Folie THE190EVO

Folii THE190EVO lze ¢istit v jakékoli bézné automatické
mycce aut, s pouzitim Cisticich prostfedki a detergentt
pouzivanych pro profesionalni udrzbu vozidel a reklamniho
vybaveni.

Pfi pouziti vysokotlakych ¢istict vSak dodrzujte nasledujici
postup: aplikujte stiedni tlak vody v minimalni vzdalenosti
50 cm a pii maximalni teploté vody 35 ° C.

A

Folie by vSak neméla byt cistena béhem prvnich 48 hodin po
Jjeji aplikaci, protoze by to mohlo mit vliv na pevnost lepidla,
kterd muize mit za nasledek odlupovani folie.

Nesmi se pouzivat rozpoustédla a korozivni Cistici
prostiedky.
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Spolecnost HEXIS nenese zadnou odpovédnost za pripadné vady karoserie zpiisobené folii ocisténou nespecifikovanymi
aditivy z mycich stanic.

Mycky aut: Cistici aditiva a podminky rotujicich kartacii mohou narusit prilnavost folii. Obvykle se pripousti, e po 10
mycich cyklech se na polyuretanové barvé mohou objevit pruhy, proto, a stejnym zpiisobem, nejsme zodpovédni za tyto
mechanické ucinky, které mohou ovlivnit vzhled folie.

Tip HEXIS: Pied ¢isténim celého pokrytého povrchu vzdy proved’te test na malé casti.
9. POSTUP ODSTRANEN{

Folie THE190EVO obsahuje solventni permanentni lepidlo a proto jeji odstranéni vyzaduje uréitou pozornost.
Nicméné pfi postupu dle pokyntl nize bude odstranéni relativn€ snadné.

>Zacnéte z rohu pomoci horkovzdusné pistole zahtivat f6lii na teplotu kolem 60°C (pouzijte laserovy teplomér).
>Opatrn¢ nadzvednéte roh (fezacim noZem nebo jinym nastrojem), aniz byste poskodili povrch laku, a postupné
odstrante dfive zahtatou folii, félie by méla s povrchem svirat thel 70 az 80 stupiiti.

\
A
Uhel vétsi ¢i mensi zpusobi, Ze se folie snadnéji roztrhne.

>Vzdy pokracujte postupnym zahfivanim malych ¢asti a opatrné odstranujte folii, aby se zvysilo riziko zanechani
jakéhokoli lepidla na povrchu nebo roztrzeni folie.
>Pokracujte v zahtivani a jemném, plynulém odlepovani folie, dokud neni zcela odstranéna, pricemz sledujte
aplikované teplo, thel odlepovani folie a rychlost odlepovani.
>Pokud na podkladu zistane néjaké lepidlo, vezméte si hadiik namoceny v naSem cisti¢i SHAGREMOVER a
otfete povrch, dokud nezmizi vSechny stopy lepidla.
>K usnadnéni odstranéni tésniciho laku VR7077 lze pouzit aceton — pozor proved’te vzdy test funk¢énosti na
malém kousku.

A
Kapaliny mohou poskodit gumové, plastové tésnéni; proto provedte nezbytnd bezpecnostni opatieni pred
provedenim cisteni.

Nez zacnete pouzivat nékterou z nasich kapalin, obratte se prosim na technické listy, které jsou k dispozici na
nasich webovych strankdch www.hexis-graphics.com a www.c-print.cz.

Dalsi technické informace naleznete v Technickych listech, které jsou k dispozici ke staZeni na nasich webovych strankdch www.hexis-

graphics.com, na strankach , Proffesional“ https://www.hexis-graphics.com/en/supports/
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Dalsi technické informace naleznete v Technickych listech, které jsou k dispozici ke staZzeni na nasich webovych strankach www.hexis-

graphics.com, na strankach , Proffesional” https://www.hexis-graphics.com/en/supports/

Vzhledem k velké rozmanitosti podkladi a rostoucimu poctu novych aplikaci musi instalaéni technik zkontrolovat vhodnost média pro
kazdou aplikaci. Viechny zvefejnéné informace vSak neptedstavuji zdvaznou zaruku. Proddvajici nemuze nést odpovédnost za nepfimo
souvisejici Skody a neprebird Zddnou odpovédnost za naroky, které jsou vyssi nez ndhradni hodnota zakoupeného produktu. Veskeré
specifikace podléhaji potencidlnim zménam bez predchoziho upozornéni. Nase specifikace jsou automaticky aktualizovény na nasich
webovych strankach www.hexis-graphics.com a www.c-print.cz
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