Aplikacni prirucka
Barevné PPF folie C-PRINT — mokra aplikace

1T
Tato pfirucka je urcena pro profesionaini aplikaci barevnych ochrannych PPF félii C-PRINT 'm-

A

s v .- . . . v P vs ARNRY N
cestou na lakované ¢asti karoserie vozidel. Popisuje doporuceny postup od pfipravy pracov%iigﬁ‘;\
podkladu pres pripravu aplikacnich kapalin aZ po samotnou instalaci, dokonceni hran a nésleaﬁg

péci. \

Barevné PPF félie C-PRINT jsou vicevrstvé TPU ochranné félie ur¢ené soucasné ke zméné barvy
vozidla a ochrané originalniho laku. Félie pouZivaji TPU zdklad BASF L787, tepelné samoopravny
povrch a transparentni snimatelné polyakrylatové lepidlo se zvySenou odolnosti proti Zloutnuti.
Celkova tloustka félie je pfiblizné 185 um, z toho TPU zéklad 150 um, lepidlo 25 um a vrchni ochranna
vrstva 10 pum.

1. Zakladni zasady aplikace

Barevné PPF félie C-PRINT jsou urceny pro profesionalni mokrou aplikaci.
Spravny vysledek zavisi zejména na:

e dokonale pfipraveném povrchu,

e (istém pracovnim prostredi,

e spravném sloZeni aplika¢ni kapaliny,

e spravném napnuti félie,

e duakladném vytlaceni aplika¢ni kapaliny,

e spravném vytvoreni kotevnich bodd,

e kvalitnim dokonéeni hran a rohd,

e dodrzeni doby potfebné pro stabilizaci lepidla.

PPF fdlie se zpracovava jinak nez klasickd PVC wrappingova fdlie. Pti aplikaci je nutné vyuzivat
predevsim prirozenou pruznost TPU materialu a vyhnout se zbyte¢nému nahtivani nebo extrémnimu
natahovani.

2. Pracovni prostredi

Aplikaci provadéjte pouze v uzavieném, Cistém a dobre osvétleném prostoru.
Pracovisté by mélo byt:

e bezprasné,

e bez pravanu,

e bez pfimého slunecniho zareni,

e s dostateCnym osvétlenim,

e s kontrolovanou teplotou.
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Doporucena teplota

Pro béZnou profesionalni aplikaci doporucujeme:
18-25°C
Teplota vozidla, folie i pracovniho prostoru by méla byt pokud mozno podobna.

PFi nizsi teploté je TPU tuZsi a lepidlo reaguje pomaleji. Pti vysoké teploté se naopak apllkacm\k\
kapalina rychleji odpafuje a félie mize zacit pfilnavat dfive, nez je spravné vypolohovana. Prllozen\é
instalacni materialy se shoduji na tom, Ze stabilni teplota kolem nizkych az stfednich 20 °C poskytuje
velmi dobré pracovni podminky.

3. Potrebné vybaveni
Pro aplikaci doporucujeme pfipravit:
e profesionalni PPF stérku,
e meékkou a stfedné tvrdou stérku,
e tlakovy nebo rucni rozprasovac,
e destilovanou nebo demineralizovanou vodu,
e pH neutralni Sampon bez vosk a pfisad,
e isopropylalkohol — IPA, nebo Aplikacni gel
e odmastovaci prostfedek vhodny pro automobilovy lak,
e mikrovldaknové utérky bez vlidken,
e detailing clay,
e fezaci niZ s ostrou 30° Cepeli,
e nahradni nové Cepele,
e knifeless tape podle potieby,
e ochrannou maskovaci pasku,
e parni Cisti¢ nebo regulovatelny zdroj tepla,
e teplomér,
e absorpcni papir nebo Cisté utérky,

e aplikacni gel pro slozité 3D casti,

wrappingové nebo PPF rukavice |

Stérky, utérky i rozprasovace musi byt dokonale Cisté.
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4. Kontrola laku pred aplikaci

Pred aplikaci provedte vizudlni kontrolu celého dilu.
Folie by méla byt aplikovana na:

e kvalitni,

e hladky,

e neporézni,

e stabilni,

e plné vytvrzeny lak.
Zvysenou pozornost vénujte:

e opravovanym dilim,

e prelakovanym ¢astem,

e odlupujicimu se bezbarvému laku,

e hlubokym skrabancim,

e mistlm po zasahu kaminka,

e korozi,

e popraskanému nebo degradovanému laku.

U neoriginadlniho nebo opravovaného laku doporucujeme pred aplikaci provést test pfilnavosti na
nendpadném misté.

PPF mUZe pti pozdéjsim odstranéni odhalit nedostate¢nou soudrznost jednotlivych vrstev laku. Proto
by aplikator mél stav opravovanych dilll pfed instalaci zdokumentovat.

Cerstvé lakované dily musi byt pied aplikaci zcela vytvrzené podle pokynii vyrobce pouzitého
lakovaciho systému. PriloZzené aplikacni podklady rovnéz doporucuji kontrolovat vytvrzeni a
odplynéni cerstvych nebo opravovanych lakd pfed instalaci ochranné félie.

5. Priprava vozidla
Hrubé myti

Vozidlo nejprve dikladné umyjte.

Pouzivejte pH neutrdini autoSampon bez: il
I

Il
||\”‘III‘|I|‘

e vosku,

e silikonu,

e polymernich sealantd,
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e keramickych pfisad,
e hydrofobnich komponent.
Dakladné oplachnéte:

e spary,

hrany,

e tésnéni,

e okoli klik,
e znaky,
e masku,
e svétla,

e podbéhy,
e hrany naraznika,
e spodni ¢asti dvefi.
Voda nebo nedistoty ukryté ve sparach se mohou béhem aplikace uvolnit a kontaminovat lepidlo.

6. Dekontaminace laku

Po umyti zkontrolujte povrch rukou.
Lak musi byt dokonale hladky.
Pokud jsou na povrchu pfitomné:

e asfaltové Castice,

e polétava rez,

e pryskyfice,

e prlmyslovy spad,

e zbytky hmyzu,

e tvrdé usazeniny,
je nutné je odstranit.
Doporucujeme jemnou mechanickou dekontaminaci pomoci detailing clay.

Po dekontaminaci povrch znovu oplachnéte a osuste.

Dakladna dekontaminace je dlilezita zejména u barevnych lesklych PPF, protozZe kazda castice
zachycena pod fdélii mlze byt ve vysledku viditelna. Dikladné odstranéni povrchovych k(plaﬁ'ﬁna?n
pred aplikaci doporucuji rovnéz priloZzené instalacni podklady.
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7. Finalni odmasténi

Bezprostiedné pred aplikaci musi nasledovat findlni odmasténi.
Z povrchu odstrante:

e vosky,

e lesténky,

e silikon,

e oOleje,

e mastnotu,

e zbytky detailingovych pfipravkd,

e zbytky Cisticich prostfedkd.

Pro findlni pfipravu je vhodné pouzit isopropylalkohol — IPA (roztok mix s destilovanou vodou) nebo
profesionalni odmastovaci prostfedek kompatibilni s automobilovym lakem.

Pouzijte vzdy Cistou mikrovlaknovou utérku.
Zvlastni pozornost vénujte:

e hranam,

e rohlm,

e prolisim,

e mistlm pod tésnénim,

e okoli znaka,

e spodnim hranam.

Pravé v téchto mistech musi lepidlo pfi dokonéeni dosahnout maximalni mozné ptilnavosti.
8. Aplika¢ni kapaliny

Pro mokrou aplikaci doporucujeme pracovat minimalné se dvéma kapalinami:
SLIP SOLUTION

kluzny aplikac¢ni roztok

TACK SOLUTION

aktivaéni roztok, aplikacni gel pro vytvoreni kotevnich bod( a dokonceni hran
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9. SLIP SOLUTION — kluzny roztok
SLIP SOLUTION umoifiuje:

e pohybovat folii po karoserii,

e spravné ji vypolohovat,

e bezpecné napnout TPU,

e omezit predcasné pfichyceni lepidla.
Doporuceny vychozi pomér
Na 1 litr destilované nebo demineralizované vody:
1-2 ml pH neutralniho Samponu

Jde o vychozi pracovni koncentraci. Pfilozené aplika¢ni materidly pouZzivaji pro mokrou instalaci PPF
obdobné velmi nizké koncentrace neutrdlniho mydla nebo Samponu.

Koncentraci je mozné podle podminek upravit.
Vice Samponu
Folie:

e vice klouze,

e méneé pfilnava,

e déle se polohuje.
Vhodné napfiklad pro velké plochy a vyssi teplotu.
Méné Samponu
Folie:

e rychleji pfilne,

e hUfe se posouva,

e rychleji se vytvareji kotevni body.

Vhodné zejména pfi nizsi teploté nebo na jednodussich plochach.

PFilis mnoho Samponu miZe vyrazné prodlouZit aktivaci lepidla a komplikovat dokonceni hran. ‘l‘“‘” |‘
|
||\ ||||‘

Doporucujeme prfipravovat Cerstvy roztok kazdy pracovni den.
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10. TACK SOLUTION: APLIKACNI GEL — pouZiti na tvarované a naro¢né
plochy

tvarované, konkdavni, konvexni nebo jinak ndro¢né ¢asti karoserie.

'\.‘\\\-_\ \\\\Q \\\
Gel vytvari mezi lepidlem a povrchem souvislou kluznou vrstvu, ktera umoznuje presnéjsi polm\ﬁe ani

SONS
NN

félie a poskytuje delsi pracovni €as pfi tvarovani sloZitych ploch. V pfilozenych aplikacnich N
materialech je gel doporucovan praveé pro vyrazné deformované povrchy a jako alternativa vodniho
aplika¢niho roztoku.

Kdy pouzit aplikacni gel

Aplikacni gel je vhodny zejména pro:
e narazniky,
e hlubsi prolisy,

v'

e vyrazné zakfivené Casti karoserie,

e slozité 3D tvary,

e velké plochy vyZadujici delSi ¢as pro presné polohovani,
e mista, kde je potfeba omezit pfilis rychlé prichyceni félie.

Postup aplikace pomoci gelu

Povrch musi byt pred aplikaci stejné dikladné pfipraveny, vycistény a odmastény jako pfi aplikaci
pomoci SLIP SOLUTION.

Naneste pfimérené mnozstvi aplikaéniho gelu rovnomérné na cely aplikovany povrch. Po odstranéni
lineru lze podle potfeby nanést gel také na lepici stranu PPF fdlie.

Folii poloZte na pripraveny dil a presné ji napolohujte. Gel umozni félii posouvat a ptizplsobovat ji
tvaru karoserie bez okamzitého prichyceni.

Pro snadny pohyb stérky lIze tenkou vrstvu gelu nebo aplika¢ni kapaliny nanést také na horni povrch
folie.

Nasledné zacnéte gel vytlacovat PPF stérkou:
e od stfedu smérem k okrajim,
e od vytvorenych kotevnich mist ven,
e plynulymi tahy,
e s dostateénym a rovhomérnym tlakem,
e jednotlivé tahy mirné prekryvejte.
Cilem je odstranit z prostoru mezi lepidlem a lakem co nejvétsi mnozstvi aplika¢niho gelt(//

Kombinace gelu a SLIP SOLUTION
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Q

Aplikacni gel neni nutné pouZzivat na cely dil.
V praxi lze kombinovat:

SLIP SOLUTION pro rovné a jednodussi ¢asti,
a

Vv

aplikacni gel pro slozitéjsi prolisy, pfechody a vyrazné tvarované ¢asti.

Tim lze zachovat rychlejsi praci na jednoduchych plochach a soucasné ziskat vétsi kontrolu v
narocnych oblastech.

Dokonceni hran

Gel by nemél zGstat pod hranami, rohy nebo v mistech, kde je pozadovana vysoka okamzita
pfilnavost.

Pfed dokoncéenim hrany doporucujeme:
e hranu félie opatrné nadzvednout,
e vytlacit nebo oplachnout zbytky gelu,
e oblast podle potieby proplachnout cistou destilovanou nebo demineralizovanou vodou,
e prebytecnou vihkost odstranit,
e folii znovu dikladné pristérkovat.

U silné tvarovanych ploch pfiloZzend ptirucka doporucuje po pouziti aplikacni kapaliny oplachnout
hrany vodou a nasledné z nich pomoci stérky a absorpéniho materiadlu odstranit co nejvice vihkosti,
aby lepidlo mohlo rychleji dosdhnout dostatecné pfilnavosti.

Dulezité

Aplikacni gel pouzivejte v pfiméreném mnozstvi. Nadmérna vrstva gelu:
e prodluZuje dobu schnuti,
e znesnadnuje vytlaceni kapaliny,
e mizZe zpomalit pfilnuti hran,

e muZe zanechat vétsi mnozstvi zbytkové vihkosti pod folii.

Po dokonceni aplikace proto vénujte zvySenou pozornost hrandm, roh(m, prolisiim a dalSim
kritickym mistim, kde musi byt gel odstranén co nejdUkladnéji.
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11. Priprava fdlie

Zmérte aplikovany dil a pfipravte dostatecné velky kus félie.

e uchopeni fdlie,

e napnuti,

e vytvoreni kotev,

e findlni ofez.
Obvykle je vhodna rezerva alespor 10 cm centimetr( podle velikosti a geometrie dilu.
PFi praci s folii:

e poloZte folii pouze na Cisty povrch,

e nedotykejte se lepidla suchymi prsty,

e neodkladejte odkrytou lepici stranu na pracovni stdll,

e zabrante kontaktu lepidla s prachem.

Pokud ma félie ochrannou vrchni transportni vrstvu, odstrante ji podle konstrukce konkrétni varianty
jesté pred aplikaci nebo v pfislusné fazi zpracovani.

12. Navlhceni dilu
Celou plochu karoserie dikladné posttikejte aplikacni kapalinou.
Povrch musi byt rovnomérné mokry.

Nedostatek aplikacni kapaliny zpUsobuje pfedéasné prichyceni folie.

PFilis velké mnozstvi kapaliny neni zasadnim problémem pfi pocatecnim polohovani, ale bude nutné ji
nasledné disledné vytladit.

13. Oddéleni lineru

Odstranujte liner opatrné.
Idedlni je, pokud s vétSimi kusy pracuji dva aplikatofi.
Béhem odstrariovani lineru:
e drzte folii mimo karoserii,
e prlbézné strikejte stranu félie s lepidlem aplikac¢ni kapalinou,

e nedovolte, aby se lepidlo slepilo samo se sebou,
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e nedotykejte se lepidla prsty vice, nez je nezbytné (ruce a prsty nastrikejte aplikacni
kapalinou).

Lepici strana by méla byt pred poloZzenim na vozidlo rovhomérné navlhcena.

14. Polozeni félie

Polozte félii lepici stranou na mokry dil.
V této fazi musi byt mozné félii volné pohybovat.
Nejprve provedte presné polohovani:
e zkontrolujte pfesahy,
e umisténi hran,
e navaznosti jednotlivych dild,
e orientaci ptipadného efektu nebo metalickych ¢astic.

U barevnych PPF je spravné polohovani zvlast dllezité, protoZe pfi celopolepu musi byt zachovéna
vizudlni ndvaznost jednotlivych dild.

15. Napnuti félie

PPF materidl ma vysokou pruznost. Technicky list C-PRINT uvadi prodlouZeni pfi pfetrzeni az 330 %, to
vSak neni hodnota urcena jako doporucené aplikacni protaZeni. Pti instalaci je vZdy nutné pracovat s
vyrazné mensi deformaci.

Folii napinejte:

e plynule,

e rovhomerne,

e pres vétsi plochu,

e bez bodového pretahovani.
Vyvarujte se nadmérného natazeni.
Prilisné protazeni mize zpUsobit:

e zmeénu barevného odstinu,

e zesvétleni barvy,

e zménu struktury metalického efektu,

e deformaci povrchu,

I
e zvySené pnuti na hranach, ]n'.h"n“
||‘\““I|‘

e pozdéjsi odlepovani félie. o

vy

PPF se snazte pfizpUsobovat tvarem a spravnym rozloZenim tahu, nikoli extrémnim na}f)a}\ )
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16. Vytvoreni kotevnich bodu
Po spravném napolohovani vytvorte zékladni kotevni body.
Na misté kotvy:
e vytlacte aplikacni kapalinu,
e pfipadné misto proplachnéte destilovanou vodou, aplikacnim gelem
e pevné pfitlacte stérkou.
Kotevni bod musi zabranit posunu félie pfi dalsim napinani.
U velkych ploch je moZné vytvofit napfiklad:
e stredovou kotvu,
e dvé protilehlé kotvy,
e pfipadné nékolik pomocnych kotev.
Je dlleZité nevytvaret kotvy pfilis brzo v nespravné pozici.
17. Prace se stérkou
Horni povrch félie udrzujte béhem stérkovani mokry, aby stérka dobte klouzala a neposkodila povrch.
Stérku drzte pfiblizné pod Uhlem:
30-45°
Tah vedte:
e od kotevniho bodu smérem ven,
e od stfedu k okrajuim,
e plynule,
e srovnomérnym tlakem.
Jednotlivé tahy stérkou prekryvejte pfiblizné o polovinu.

Tento zplsob omezuje mozZnost uzavieni zbytkové vody a vzduchu pod fdlii. Pfekryvani jednotlivych
tahi priblizné o 50 % doporucuji také priloZzené profesionalni aplikacni postupy.

18. Spravny tlak stérky

Zacnéte mirnym tlakem.

Jakmile je félie spravné umisténa, tlak postupné zvysujte. M
‘||U'|'|"

P . y. |
Cilem je vytladit: ‘|‘|J”||J,IJ;

e aplika¢ni kapalinu,
e vzduch,
e pfipadné mikrokanalky kapaliny.
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PFilis slaby tlak m(Ze zanechat pod félii nadmérné mnozstvi kapaliny.
PFilis vysoky tlak pfi Spatném Uhlu stérky mizZe zpUsobit:
e stopy na lepidle,
e deformace,
e Skrabance,
e tlakové cary.
19. Repozice fdlie
Pokud je nutné félii znovu odlepit:
e provedte to co nejdfive,
e zvedejte félii plynule,
e znovu navlhcete lepici stranu,
e znovu navlhlete karoserii.
Nenechavejte odkryté lepidlo zbytecné dlouho.

Pozdéjsi odlepovani jiz pevné pristérkované folie mlze vytvofit viditelné stopy v lepidle nebo
povrchu.

20. Vypouklé plochy

U konvexnich ploch félii rovnomérné rozprostrete pres cely tvar.
Netahejte pouze za jeden bod.
Spravna technika spociva v rozlozeni tahu mezi nékolik smérq.
Po vytvoreni spravného napnuti:

e vytvorte kotevni body,

e postupujte stérkou od stfedu smérem k okrajim,

e prlbéziné kontrolujte vznik napéti.
21. Prohlubné a prolisy
U konkavnich tvard postupujte opatrné.

Nejprve eliminujte nadbytecné pnuti v okoli prolisu.

Folii neni vhodné ndésilné vtlacovat do hluboké prohlubné, pokud je kolem ni silné napnuta.
Pouzit Ize:
¢ vhodné rozlozeni tahu,
e aplikacni gel,

e teplouvoduy,
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e mirné a kontrolované zahrati podle potreby.

U komplikovanych mist vytvorte nejprve stabilni okolni plochu a nasledné dokoncujte samotny proli

22. Pouziti tepla
PPF neni PVC wrappingova fdlie.

Teplo pouzivejte pouze tehdy, pokud je skutec¢né potieba.
Vhodnéjsi je:

e tepldvoda,

e para,

e jemné regulované teplo.
Teplo mize pomoci:

o zmékéit TPU,

e odstranit mensi zahyby,

e usnadnit tvarovani,

e aktivovat samoopravnou vrstvu.
Vyvarujte se lokdlniho prehtivani.

Barevna PPF mUze pfi nadmérném protaZeni a zahtati vykazovat zménu odstinu nebo optickych
vlastnosti.

23. Prace s hranami

Po dokonceni hlavni plochy se zaméfte na hrany.
Z okoli hrany musi byt odstranéna vsechna aplika¢ni kapalina.
Vhodny postup:
e hranu nadzvednéte,
e oblast proplachnéte cCistou destilovanou vodou nebo aplika¢nim gelem,
e odstrante prebytecnou kapalinu,
e fdlii znovu poloZte,

e duakladné pristérkujte.

Hrany jsou jednou z nejkriti¢téjSich ¢asti instalace.

Pod hranou nesmi zUstat:
e Sampon,
e voda,

e mastnota,
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e prach.

24. Orez folie

Pouzivejte pouze novou a velmi ostrou cepel.
Tupa Cepel:

e taha TPU,

e vytvarli nepravidelny fez,

e muze félii deformovat.
Kdykoliv je to mozné, pouZijte:

e hranudiluy,

e bezpecny fez mimo lak,

e knifeless systém.

PFi pfimém fezani v blizkosti laku musi byt ¢epel vedena tak, aby se minimalizovalo riziko poskozeni
karoserie.

Profesionalni instalacni navody rovnéz zdlraznuji pouZiti nové ostré cepele a bezpecné orientace fezu
vUci karoserii.
25. Rohy
Rohy nikdy nenechavejte ostré.
Vnéjsi rohy félie doporucujeme mirné zaoblit.
Zaobleny roh:
e |épedrii,
e snizuje koncentraci napéti,
e omezuje riziko pozdéjsiho nadzvednuti.

Pfed dokoncéenim rohu vzdy zkontrolujte, zda v ném neni zbytkové napéti.

26. Finalni stérkovani

Po dokonceni ofezu provedte druhou kontrolni fazi stérkovani.

Zamérte se zejména na:

e hrany,

e rohy, ‘:‘IH:I\:I\
“""\'w'.‘l"u‘l.j

e prolisy,

e prechody,
e mista s vyraznym nataZenim,
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e okoli otvord.

Pomoci absorpéni utérky na hrané stérky lze odsat zbytkovou vihkost z okoli fezu a hran. Tento
zpUsob dokonceni je doporucovan i v prilozenych aplikacnich materialech.

27. Bubliny po aplikaci

Po mokré instalaci se mohou pod félii objevit drobné oblasti se zbytkovou vihkosti.
Malé vodni mapy nebo mikrobubliny mohou béhem schnuti postupné zmizet.
Velké kapsy kapaliny je vhodné odstranit jesté béhem aplikace.

Nikdy bezdlivodné nepropichujte ¢erstvé aplikovanou folii.

Pokud je nutné fresit uzavienou vétsi kapsu, pouzijte velmi jemnou jehlu a misto nasledné dlikladné
pristérkujte. Jeden z pfiloZzenych PPF postupt rovnéz doporucuje malé zbytkové bubliny ponechat ke
stabilizaci a mechanicky zdsah pouZit pouze u vétsich problémovych mist.

28. Kontrola aplikace

Po dokonceni instalace vozidlo osuste a vizualné zkontrolujte.
Kontrolujte zejména:
e rovnomeérnost povrchu,

e (istotu pod fdlii,

e okraje,
e rohy,

e prolisy,
e spary,

e pfipadné kapsy vody,

e stopy po stérce,

e barevnou konzistenci.
Pfed intenzivnim tlakem na cerstvé dokoncéené plochy nechte lepidlo kratce stabilizovat.
29. Stabilizace po aplikaci
Po aplikaci ponechte vozidlo v temperovaném prostoru.

Doporucujeme minimalné:

24 hodin pri pokojové teploté III'IIIINIIIII

Béhem této doby dochazi k:

e odparovani zbytkové vihkosti,

e stabilizaci lepidla,
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e zvyseni finalni prilnavosti.

Aplika¢ni podklady bézné uvadeéji, Ze optimalni adheze vznika postupné béhem prvnich 24 hodin
dale se stabilizuje v nasledujicich dnech.

30. Prvni myti

Bezprostiedné po aplikaci vozidlo nemyjte.

Doporucujeme pockat minimalné:

72 hodin

PFi chladnéjSim prostredi nebo slozZitych aplikacich Ize dobu prodlouzit.

Po prvnim myti zkontrolujte:

e hrany,
e rohy,
e prolisy,

e pfipadné nadzvednuti félie.

31. Myti vozidla

Preferovano je:

e rucni myti,

e bezkontaktni myti.
Pouzivejte:

e pH neutralni autoSampon,

e mékkou myci rukavici,

e (isté mikrovlaknové utérky.
Vyvarujte se:

e agresivnich rozpoustédel,

e silné alkalickych Cistica,

e silné kyselych cisticd,

e abrazivnich lestének.

32. Tlakova mycka

Tlakovou mycku lze pouZivat pouze opatrné.
Nikdy nesmérujte proud vody pfimo proti hrané félie.
Dodrzujte dostatecny odstup.

Jako konzervativni doporuceni pouzivejte:
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minimalné 50 cm od félie
a na hranach jesté vétsi vzdalenost.

Proud vody sméfujte pokud mozno kolmo k plose, nikoli pod hranu.

vysokotlaky proud nesmi agresivné plsobit proti hranam PPF.

33. Odstranovani necistot
Hmyz, ptaci trus, pryskyfici a jiné agresivni kontaminanty odstranujte co nejdfive.
Nenechavejte je dlouhodobé zaschnout na félii.

Pouzijte prostfedek kompatibilni s TPU / PPF a pfed prvnim pouzitim jej vidy vyzkousejte na
nendpadném misté.

34. Samoopravny povrch

Barevné PPF félie C-PRINT maji tepelné samoopravny povrch.
Drobné mikroskrabance na povrchu se mohou plisobenim tepla ¢astecné nebo zcela zacelit.

Samoopravny efekt Ize aktivovat:

okolnim teplem,

e slunecnim zarenim,

teplou vodou, horka para, horkovzdusna pistole

s

kontrolovanym zahratim.

Samoopravna funkce neni urcena k opravé hlubokych fezi nebo mechanického poskozeni TPU vrstvy.
35. Nejcastéjsi chyby pri aplikaci
Nedostatecné vycistény lak
Vysledek:
e necistoty pod fdlii,
o tecky,
e zhorSena pfilnavost.
Prilis mnoho Ssamponu

Vysledek:

e pomala aktivace lepidla, |"|H:“
\”,“'lll'w”

e problémy s hranami,
e dlouhé schnuti.
Malo aplikacni kapaliny
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Vysledek:

e predcasné prichyceni,

e stopyvlepidle,

e obtiZzna korekce polohy.
Nadmérné nataZeni
Vysledek:

e zména odstinu,

e deformace efektu,

e velké napétiv hranach.
Nedostatecné vytlaceni vody
Vysledek:

e vodni kapsy,

e pomalé schnuti,

e horsi pfilnavost.
Rezani tupou éepeli
Vysledek:

e roztfepena hrana,

e deformace TPU,

e nekvalitni dokonceni.
Nedostatecné vycisténé hrany
Vysledek:

e odlepovani,

e zvedaniroh(.

Prilis rychlé myti po instalaci
Vysledek:

e riziko nadzvednuti hran.
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36. Doporuceny pracovni postup — rychly prehled

Priprava

prostor.

Aplikacni kapalina

nejvice vyhovuje.
Aktivacni kapalina

Aplikacni gel (nebo destilovand voda + IPA)
Aplikace

Navlhcéete dil > odstrante liner - navlhcete lepidlo = polozZte félii = napolohujte = napnéte >
vytvorte kotvy = vytlacujte kapalinu od stfedu k okrajam.

Dokoncéeni

Proplachnéte hrany = poutzijte TACK SOLUTION podle potieby = vysuste = pfristérkujte - ofiznéte
-> zaoblete rohy = provedte finalni kontrolu.

Po instalaci

Nechte vozidlo minimalné 24 hodin temperovat = prvni myti nejdfive pfiblizné po 72 hodinach.
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37. Dulezité upozornéni

7
7
/

predstavup orientacni technlcke voditko a mohou vyzadovat upravu podle konkretnlho odsI n

instalaci.

Pfed zahajenim aplikace je vZdy nutné ovérit vhodnost podkladu, stav a soudrZznost laku a
kompatibilitu pouzitych Cisticich, odmastovacich a aplika¢nich prostfedk(l. U opravovanych,
prelakovanych, poskozenych nebo nedostatecné vytvrzenych lakl nelze garantovat bezpecné
odstranéni félie bez rizika poskozeni podkladu.

Aplikaci doporucujeme provadét pouze kvalifikovanym a zkusenym aplikatorem. Za spravné
posouzeni podkladu, volbu aplika¢ni metody, pfipravu povrchu, samotnou instalaci, ofez, dokonceni
hran a naslednou péci odpovida osoba provadéjici aplikaci.

Spolec¢nost COMIMPEX PRINT s.r.o0. nenese odpovédnost za vady nebo skody vzniklé zejména v
dasledku:

e nespravné nebo neodborné aplikace,

e aplikace na nevhodny, poskozeny nebo nestabilni podklad,
e aplikace na nedostatecné vytvrzeny nebo neoriginalni lak,
e nedostatecného Cisténi nebo odmasténi povrchu,

e pouziti nevhodnych Cisticich nebo aplikacnich prostredkd,
e nespravného pomeéru aplikacniho roztoku,

e nadmérného nataZeni nebo prehrati folie,

e poskozeni laku pfi fezani félie,

¢ nedostate¢ného dokonceni hran a rohd,

e predcasného mytivozidla po aplikaci,

e pouziti agresivnich chemickych prostfedkd nebo nevhodného zplsobu udrzby,
e mechanického poskozeni félie nebo podkladu,

¢ nedodrZeni doporuceného aplikacniho a provozniho postupu.

Vzhledem k rozdiliim mezi jednotlivymi lakovacimi systémy, vozidly, povrchy a podminkami pouZziti je
vidy odpovédnosti aplikatora ovéfit vhodnost félie pro konkrétni aplikaci pred zahdjenim celé
instalace.

Technické parametry, Zivotnost a dalsi vlastnosti félie pfedstavuji ocekavané hodnoty pfi spravné
aplikaci a béZzném pouzivani. Skutecna Zivotnost folie mlze byt ovlivnéna zejména zpusobem
instalace, orientaci povrchu, klimatickymi podminkami, intenzitou UV zafeni, zpusobem uﬁ@yb
provoznim zatizenim vozidla. Technicky list C-PRINT napfiklad uvadi predpokladanou Z/Iyath()st’Saz
let, pricemz vhodnost produktu pro konkrétni pouziti musi vidy posoudit uzivatel. g
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Pred aplikaci celé plochy doporucujeme provést zkusebni aplikaci na malém a nendpadném misté.

V ptipadé potieby, dotazl, konzultace nas kontaktujte: Info linka: +420 730 588 491Po — P4, 8:00 —
16:30, obchod@c-print.cz.
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